Powermax _

led produktir

~ Preh

. ¥ > “f
ol e |

5 ) f



Prednosti systému
Powermax

Produktivita — Vysoké fezné rychlosti,
vynikajici kvalita fezu, minimalni az
zadné pridavné operace, bez nutnosti
predehtivani — to ve vam umozni

vy$8i vykon v kratSim ¢ase.

Jednoduché pouziti — Vyborna
prenosnost, jednoduché ovladani

a dobra viditelnost oblouku zajistuji
snadné ovladani systémd Powermax.
Systém Powermax se rychle naudi
pouzivat kazdy pracovnik.

Univerzalnost — Powermax systém
mUzete pouzit pro rozli¢né prace — od
prace v dilné po praci v terénu, pfi fezani
a drazkovani nerezové nebo uhlikové
oceli ¢&i hliniku.

Nizké provozni naklady — Vysoka
produktivita a dlouha Zivotnost spotiebnich
dild snizuje provozni naklady.

Spolehlivost — Elegantni provedeni

a intenzivni provadéni zkousek béhem
vyvoje produktu i v pribéhu jeho vyroby
dodava produktu Spi¢kovou spolehlivost
v tomto priimyslovém odvétvi.

Jistota — Vyhradni zaméteni spole¢nosti
Hypertherm na plazmovou technologii,
osvédceny vykon a spolehlivost nasi
globalné projektované zakladny vam dava
jistotu, Zze kupujete ten nejlepsi produkt.

Vykonové ddaje

Pro urgovéni vykonu plazmovych systémi neexistuje z4dnd
primyslova norma, takze je dileZité postupovat pfi porovndvani
produktdi riznych vyrobcd s ndleZitou opatrnosti.

Rucni fezani

Doporuceny vykon - Tloustka uhlikové oceli, na které dosahuje
systém rychlosti 500 mm/min nebo vice, pfi dobré kvalits fezu.
Na doporucené tloustce materidlu se ma provadét osmdesét
nebo i vice procent fez(l.

Délicf vykon - Tloustka uhlikové oceli, kterou je moZno jests
pfijatelnym zplisobem délit, avSak pfi nizké kvalité Fezu a pfi
minimdlnf rychlosti 126 mm/min Hrubé déleni by se mélo
provadet jen zfidka.

Strojni propalovént

Tento vykon udava tloustku uhlikové oceli, kterou Ize propalovat
s dobrou kvalitou Fezu a bez zvySeného opotfebent spotfebnich
dild. PFi startu na hrané je fezny vikon stejny jako u ruéniho fezu.

Rezny vykon pro ruéni provoz -
Minimalni fezna rychlost
Doporuceny

Délici

Powermax30 Powermax45
6 mm 12 mm

pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min
10 mm 19 mm

pfi 260 mm/min pfi 250 mm/min
12 mm 25 mm

pfi 125 mm/min

pri 125 mm/min

Provozni vykon - strojni propalovéni

Maximalni - 10 mm
Drézkovaci vykon
MnoZstvi odstranéného kovu za hodinu - 28 kg
hloubka x §itka' - 3,3 mm x 5,5 mm
Viystupni proud 15-30 A 20-45A
Vstupni napéti CSA 120-230 V, 1 faze, 50/60 Hz CSA 200-240 V, 1 faze, 50-60 Hz
CE 120-230V, 1 faze, 50/60 Hz CE 230V, 1 faze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze 50-60 Hz
Jmenovité vystupni napéti 83V DC 132V DC
Vstupni proud CSA 120-230 V, 1 faze 26-13,5 A CSA 200/230V, 1 faze, 34/28 A
CE 120-230V, 1 faze 26-13,5 A CE 230V, 1 faze, 30 A
380/400 V, 3 faze, 10,5/10 A
ZatgZovatel pfi pném vykonu? CSA 50 %, 230V CSA 50 % pii 45 A, 200-240 V, 1 faze
35%,120V 60 % pri 41 A, 200-240 V, 1 féze
CE 50%,230V 100 % pii 32 A, 200-240 V, 1 faze
35%,120V CE 50 % pri45 A, 230 V, 1 faze
60 % pii 41 A, 230 V, 1 faze
100 % pii 32 A, 230V, 1 faze
CE 50 % pii 45 A, 380/400 V, 3 faze
60 % pri 41 A, 380/400 V, 3 faze
100 % pii 32 A, 3807400 V, 3 faze
Rozméry s drZadlem 356 x 168 x 305 mm 426 x 172 x 348 mm
hloubka x Sitka x vyska
Hmotnost véetné hodku CSA 9kg CSA 17 kg
CE 10kg CE 16kg
Zdroj plynu Vzduch nebo N, Vzduch nebo N,

Doporucené priitocné mnoZstvi plynu nebo tlak
plynu pii vstupu

240 scfh, 113 I/min pii 5,5 baru

Rezani: 360 scfh, 170 I/min pfi 5,5 baru
Drézkovani: 360 scfh, 170 I/min pii 4,1 baru

Délky privodu hordku Ruéni

Strojni

45m

61,152,228 m

45,76,10,7,15,2,228 m




pii 125 mm/min

pfi 125 mm/min

pfi 125 mm/min

Powermax65 Powermax85 Powermax1650 MAX200
19 mm 25 mm 32 mm 38 mm

pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min pfi 500 mm/min
25 mm 32 mm 38 mm 50 mm

pfi 250 mm/min pfi 260 mm/min pfi 260 mm/min pfi 260 mm/min
32 mm 38 mm 44 mm 64 mm

pfi 125 mm/min

12 mm 16 mm 19 mm 25 mm

48kg 88 kg 98 kg 21 kg - H35
3,5 mm x 6,6 mm 58 mmx 7,1 mm 6,6 mm x 7,1 mm -

20-65 A 25-85 A 30-100 A 40-200 A

CSA 200-480 V, 1 faze, 50-60 Hz
200-600 V, 3 faze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz

CSA 200-480V, 1 faze, 50-60 Hz
200-600 V, 3 faze, 50-60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50-60 Hz

CSA 200-600 Y, 3 faze, 50/60 Hz
CE 230-400V, 3 féze, 50/60 Hz

CSA 2407480V, 3 faze, 60 Hz
600V, 3 faze, 60 Hz
208 V, 3 faze, 60 Hz
220/380/415 V, 3 faze, 50 Hz
200V, 3 faze, 50 Hz
500V, 3 faze, 50 Hz
600V, 3 faze, 60 Hz

CE 40V, 3 fze, 50 H

139V DC 143V DC 160V DC 150V DC
CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/240/480 V, 1 faze CSA 200/208/230/240/400/480/600 V, 3 faze | CSA 100/208/240/380/415/480/500/600 V, 3 faze
52/50/44/22 A 70/68/58/29 A 53/51/46/44/21/22/21 A 98/104/90/51/52/45/43/36 A
200/208/240/480/600 V, 3 faze 200/208/240/480/600 V, 3 faze CE 230/380/400V, 3 faze CE 400V, 3 faze
321317211313 A 42/40/3518/17 A 46/26/21 A 56 A
CE 380/400 V, 3 faze CE 380/400V, 3 faze
155/15A 20,5/19,5 A

CSA 50 % pfi 65 A, 230-600 V, 1/3 féze
40 % pfi 65 A, 200-208 V, 1/3 faze
100 % pri 46 A, 230-600 V, 1/3 faze

CE 50 % pfi 65 A, 380/400 V, 3 faze
100 % pri 46 A, 380/400 V, 3 faze

CSA 60 % pri 85 A, 230-600 V, 3 faze
60 % pri 85 A, 480 V, 1 féze
50 % pri 85 A, 240V, 1 faze
50 % pri 85 A, 200-208 V, 3 faze
40 % pfi 85 A, 200-208 V, 1 faze
100 % pri 66 A, 230-600 V, 1/3 féze

CSA 60 % pri 100 A, 200-208 V, 3 faze
70 % pfi 100 A, 230-240 V, 3 féze
80 % pri 100 A, 380-600 V, 3 faze
100 % pri 80 A, 200-208 V, 3 féze
100 % pri 85 A, 230-240 V, 3 faze
100 % pri 90 A, 400-600 V, 3 faze

100 % pri 200 A, 400-600 V, 3 faze

CE 60 % pri 85 A, 380/400 V, 3 faze CE 70 % pii 100 A, 230-240 V, 3 faze
100 % pii 66 A, 380/400 V, 3 faze 80 % pri 100 A, 380-415 V, 3 faze
100 % pri 85 A, 230-240 V, 3 faze
500 x 234 x 455 mm 500 x 234 x 455 mm 671 x 427 x 655 mm 1040 x 710 x 1090 mm
CSA 29 kg CSA 32 kg CSA 64 kg CSA 351 kg
CE 26 kg CE 28 kg CE 65kg CE 363 kg
Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Vzduch nebo N, Plazmovy plyn: Vzduch, N,, 0,, Ar-H,

Krytka: Vizduch, N,, CO,

Rezani: 400 scfh, 189 I/min pii 5,6 baru
Drazkovani: 450 scfh, 212 |/min pfi 4,8 baru

Rezani: 400 scfh, 189 I/min pii 5,6 baru
Drazkovani: 450 scfh, 212 |/min pii 4,8 baru

Rezani: 550 scfh, 260 I/min pfi 5,1 baru
Drazkovani: 550 scfh, 260 I/min pri 4,8 baru

Plazmovy plyn: 66 scfh, 31 I/min pfi 8,3 baru

Krytka: 280 scfh, 132 I/min pfi 6,2 baru

3,76,152,228 m

3,76,152,228 m

76,152,228 m

16,152, 22,8, 30, 375, 45 m

45,76,10,7,152, 228 m

45,76,10,7,15,2, 228 m

76,10,7,152, 228 m

4,5,76,10,7,15,2, 22,8, 30, 375 m

1V zvislosti na rychlosti, Ghlu hofaku a montdZnim odstupu.
2 Hodnoty dovoleného zatiZeni pro zafizeni spolecnosti Hypertherm se zistuji pfi 40 °C podle mezinarodnich norem a jsou stanovovany pii skutecnych hodnotach napéti na

oblouku pfi fezu. Hodnoty u konkurencnich systémii se Gasto zjistuji pfi pokojové teploté 20 °C a pii teoretickém vystupnim napéti, coZ ma za nésledek, Ze jsou jejich hodnoty

dovoleného zatiZeni znaéné nadnesené.
% Dostupné jsou i jiné délky.

Dostupné technologie a funkce
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= —
=2 > =~ =
= - @ S S =S =
= - @ -— =) @ S 1=} X (<) - — =}
Model gl =|_3 25| 2 |_8 £le2 | = | £ |88 | £ g |53l | =
E2 S5 2SS £ |SE|l==|s==|E = E |28 £l 2| o |2 @ | 2|3 =
S|l23|l&8=] o =2 S | 5| E=S(8® =S - =) s | = — & = = @ |2 =
=+~ o == = = = TS S8 E S| 2 = = = | 'S — < <| =2 = S =
A== S ==} 1 PO S = |2 =| = = = Sel= = = = > S -1y N
33K o8 é =S| € |88 |2E5| g ¢ o S=| S| 8 S | 25| = = | 23| &
N o D= o = = A\ =] (=] o Gl o ey (=)
=SS5 & |83 2 &I e e 2 2 3= &s2 £ S |= 8 = S a8 &
Powermax30 d L L o o ° ® ®
Powermax4h ) ) [ ) [ ) [ ) ) ) ) [ ) ) [ ) [ )
Powermax6h ® ® [} ® ® ® ® ® ) ® ) ) ® ® ® ® ®
Powermax8h ) ) [ ) [ ) [ ) [ ) ) ) [ ] ° [ ) [ ] [ ) ® ) ) [ ]
Powermax1650 | @ ® [} ® ® ® ® ® ® ) ® ) ®
MAX200 o ° ° ° ° ° °

* Pouze u modeli CSA
5 65° rucni horak je dostupny i pro typ MAX200



Hypertherm: Celkovy pohled na spolecnost A

Spoleénost Hypertherm jiz pres vice nez 40 let vyviji a vyrabi zafizeni pro tepelné fezani, které

je celosvétovou $pickou v presnosti. Systémy spole¢nosti Hypertherm jsou ocenovany pro WARR AN
svij vykon a spolehlivost, jez vedou k vy$si produktivité prace a ziskovosti nasich zakazniku.
Spole¢nost Hypertherm se intenzivné zamérila na inovaci technologie a vybudovala si svou
pozici lidra v primyslovém odvétvi tim, ze dodava nastroje, které nasi zékaznici potrebuiji
pro dosazeni nejlepsich vysledka.
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U systémG Powermax ziskate
plnou tfiletou zaruku na
napajeci zdroj a jednoletou
zaruku na horak.

Prislusenstvi
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Obligejovy Stit obsluhy
Vicedcelovy oblicejovy kryt zajistuje

Spottebni material FineCut™
Spotrebni materidl FineCut je

KoZeny ochranny obal vedeni
k hofakiim

Tepelna ochrana rukou
pri drazkovani

Souprava pro filtraci vzduchu
Souprava pripravena pro instalaci s filtrem

0 jemnosti 1 mikronu a s automatickym-
odlucovacem vihkosti chréni pred
mecisténym vzduchem,

Poskytuje lepsi ochranu pfi drazkovéni.
Pro pouziti u horaki typu T45v a T100.

Voditka pro Fezéni plasmou

Dostupny v kusech po 7,6 m, tato volba
poskytuje lepsi ochranu pro vedeni
k horakiim proti propaleni nebo odéru.

Soupravy Powermax All-in-one

optimalizovén pro prvotfidni kvalitu
fezu tenkych plechii zajistujici Gisty
okraj a izky fez.

Prachové kryty systému

ochranu obliceje a o pfi plazmovém
fezani a drazkovani.

KoZené fezaci rukavice

Vleprovicové rukavice s dlafovou Gasti
7 licové usné zajisti vynikajici cit pfi
dotyku. Pénova hibetni Gast, zesileni
u palce.

Prachové kryty vyrobené z denierové
tkaniny s polyuretanovou povrchovou
vrstvou budou chranit vaSi investici
do systému Powermax mnoho let,

(vSe v jednom)

Tyto soupravy poskytuji vzorky vSech
spotfebnich dili dostupnych pro

vas systém Powermax. Pfi nakupu
spotfebnich dilii za nizsi cenu ocenite
univerzalnost systému.

Vloditka usnadiiui vytvoreni konzistentnich

a presnych kruhovych a rovnjch fezd,

K volitelnému pouzii jako odstupové-voditko
a pri vedeni zkoseného fezu.

Kryt filtru

Tento kryt je vyroben tak, aby chranil
filtr pred poSkozenim ndrazem.

Pro pouZiti u zdroji napajeni
systémi PowermaxG5/85.
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HYypGIuicinm
Rezte s divérou™

Hypertherm, Powermax, MAX, Hypertherm Certified, Duramax, Spring Start, Smart Sense, Boost Conditioner,
Auto-voltage, FastConnect, Powercool, Conical Flow, Dual-threshold a FineCut jsou obchodni znacky
spolec¢nosti Hypertherm, Inc. a mohou byt registrovany ve Spojenych statech americkych a/nebo jinych
zemich. V8echny ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislusnych majiteld.

Pro zjisténi sidla vaseho nejblizsiho autorizovaného prodejce spoleénosti Hypertherm navstivte nasi
webovou stranku na adrese www.hypertherm.com.

' Systémy Powermax spliiuji nafizeni smérmice RoHS zakazujici pouziti 1S0 9001:2008
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