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VY H O DY Z A R | Z E N I méZe byt integrovan s jakoukoli znackou
ol robotd

® Rychld a snadna integrace s jakoukoli znackou robota vysoka tychlost svafovani
pfes moderni hardwarové moduly Fieldbus s procesem Kemppi WiseFusion

® 0vlddani zdroje je mozné z externiho pocitace
s béznym webovym prohlizeCem pres Ethernetové
rozhrani. PfindSi tak vyraznou dspora ¢asu pfi
instalaci a také rychlé a snadné nastaveni parametr(

konfigurace, v€. spravy systému a monitorovani 'y s
g RISy Jednoduchy pFistup ke zdroji

z pocitace s libovolnym webovym

ZvySeni produktivity a efektivity svafovani diky prohlfzati

svafovacimu software fady WISE a Sirokou Skalu
dostupnych funkci. Svafovaci kfivky jsou precizné
vyladéné a pfednastavené pro svafovani jakychkoliv
typd aplikaci v robotizované vyrobé

Komplexni a zcela vyvazeny balicek od jednoho
dodavatele pFinasi vyznamné tGspory ¢asu a zvySeni
efektivity pfi integraci s robotem

Zatizeni je vhodné pro veskera priimyslové odvétvi
pouZzivajici robotické svarovani

ZvySena efektivita zapalovani obloukem (Touch Sense

Ignition) poskytuje minimalni rozstfik a stabilizuje
oblouk bezprostfedné po zapaleni

Robustni podavaé dratu s integrovanou elektronikou
fidici jednotky podavace umoziuje rychlejsi

a presnéjsi podavani s perfektni odolnosti vici
vnéjSimu naruSeni

Integrovany snimac pritoku plynu v podavaci dratu
umoziuje monitorovani pritoku ochranného plynu
bez potfeby dalSich senzorli

Vyhleddvaci Groven napéti pro systém mize byt
volné nastavena z rozhrani webového prohlizece.
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. " KEMPPI

novy standard

v robotickém MIG/MAG svarovani

A7 MIG Welder je nejmoderné;$i feSeni pro robotické obloukové
svarovani, idealni pro integraci s jakoukoli znackou robotd.

Jedna se o kompletni, dokonale vyvaZeny bali¢ek procesi, ktery
obsahuje svafovaci zdroj, podava¢ drétu, zdroj, chladici jednot-
ku a dalsi periferii.

Zafizeni je navrZené tak, aby splfiovalo nejvy$si standardy Kem-
ppi, které zarucuji spolehlivy svafovaci vykon bez kompromi-
sd.

Kemppi Wise softwary poskytuji zékaznikim pfidanou hodnotu
tim, Ze vyrazné zvySuji rychlost svafovani, dale pak efektivitu
a produktivitu vyroby a umoZiuji pouZiti stejného zafizeni pro
rlizné svafovaci aplikace.

Moderni uZivatelské rozhrani systému umoziuje snadny pfistup
ke zdroji ze standardniho pocitace s béZnym prohlizecem.

To umoZnuje bezprecedentni dspory ¢asu pfi instalaci a posky-
tuje vyhody kontroly kvality.

A7 je vhodny pro veskera priimyslové odvétvi pouZzivajici robo-
tické svafovani, tj. svafovani konstrukénich oceli, korozivzdor-
nych materidlG i hlinikovych slitin - svafovani 1-MIG, Pulse,
Double pulse.

ZvySena efektivita zapalovani obloukem (Touch Sense Ignition)
poskytuje minimalni rozstfik a stabilizuje oblouk bezprostiedné
po zapaleni.

Robustni podava¢ dratu s integrovanou elektronikou Fidici jed-
notky podavace umoZziuje rychlejsi a pfesnéj$i podavani s per-
fektni odolnosti v{¢i vnéjSimu naruseni. Integrovany snimac
pritoku plynu v podavaci dratu umoziiuje monitorovani pritoku
ochranného plynu.

Vyhledavaci drover napéti pro systém mize byt volné nastave-
na z rozhrani webového prohlizece.

A7 MIG 350/450

v KEMPPI
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Technické a objednaci informace

A7 MIG 350/450

A7 Zdroj 450 A7 Zdroj 350 ROBOTICKA CISTICI STANICE

Svarfovaci zdroj

A7 MIG 350 / 450 jsou svarfovaci zdroje navr-
Zené pro narocné profesionalni pouZiti v ro-
botickych svéarecich systémech. Jsou vhodné

Objednaci kdd
Pfipojovaci napéti 1~ 50/60 Hz
Pfipojovaci napéti 3~ 50/60 Hz

Pojistka (zpozdéna)
Minimalni vykon generdtoru
Rozsah svarfovéani

6201450
N/A

400V
-15 %...+20 %

35A
35 kVA

20A/12V
-450 A/ 46V

6201350
N/A

400V
-15 %...+20 %

25A
35 kVA

20A/12V
-350A/46V

Kdod objednévky
Jmenovity tlak

Jmenovity pritok

Provozni tlak

Jmenovité otacky
Max. velikost drédtu

Hmotnost

SP600674

6 bari 88 psi

pfiblizné 500 I/min

6 - 8 barii / 88 - 116 psi
800 ot/min

1,6 mm (6 bar 7 88 psi tlaku
vzduchu)

22 kg

pro synergické pulzni MIG / MAG, synergické } oY 3 , i Teplota +5°az +50°C
1-MIG a zakladni MIG / MAG svafovéni, stejné e p— ' 7 : 1 Vystup 60% ED 450 A 350 A Ochrana IP 21

Lak\/?/' m?:.'f'kgvacv‘f V\QseR:ott?L"‘,meeFusmn /AJ‘!‘,HJ | | uma L ? Ly i Vystup 100% ED 350 A 330 A Jmenovité napéti 24V DC
+ Wisethin+=a WiseFenetration /I:’r ! M de!¢ |8 | .‘ . £ Sitovy piipojovaci kabel 4G6 (5 m) 466 (5 m) Spotieba energie 4,5 W (EACU)
(/ e JH | | ; ‘ \ ' , Napéjeci proud (maximum) 32 A 23A Provozni napéti 102230V DC

N S - ‘ . A% Napajeci proud (efektivni) 25 A 21A Polvovlepe zbytkove Vpp <10%
4 A i zvInéni

UL 25W 25W Neptetrzity proud Max. 200 mA

Ucinik pfi max. proudu 0.88 0.85 Aktudlni spotfeba ccad4mA(24V)

A7 podavac dratu 25

A7 podava¢ dratu 25 je odolny a vykonny
dvoumotorovy podava¢ pro 4 kladkové
poddvani. Systém je navrieny tak, aby
spolupracoval se svafovacim zdrojem A7.

A7 chladici jednotka

Chladici jednotka Cool X pro kapalinou
chlazend zafizeni je bezkonkurencni volbou
poskytujici 1 kW chladiciho vykonu se 3
litry chladici kapaliny. Cool X je vybaveny
manometrem misto pritokoméru.

Roboticka Cistici stanice

Vyznamné prispivéa ke kvalité svaru a vykonu
svafovaciho robota. Pravidelné mechanické
cisténi vnitinich povrchli plynové hubice
zajistuje staly a dobry pratok plynu pro
svarovani

Welding program

Pro rdzné potieby vyroby. Objednejte si
jednotlivé programy podle vasi potfeby.

Napéti naprdzdno (vrchol)
Napéti naprazdno (priimér)

B (jcinnost (100% pracovni cyklus)

Minimdlni zkratovy vykon Ssc
napéjeci sité

Max. zdanlivy vykon
Napéjeni chladici jednotky
Napdjeni pomocné jednotky
Provozni teplota

Objednaci kdd
Mechanismus podavani

Nastaveni rychlosti posuvu dratu

2 Pfipojeni hofdku

Priimér plniciho dréatu (Fe pevny)
Primér piniciho dratu (Fe
pInény)

Priimér plniciho dratu (Ss)
Priimér plniciho dratu (Al)
Priimér plniciho dratu (CuSi)
Provozni napéti (bezpecnostni
napéti)

Provozni teplota

Rozméry DxSxV

Hmotnost bez pfisluSenstvi
Stupef ochrany
EMC tiida

Teplota skladovani

Uuo=80V-98V
85V -103V
87%

5.5 MVA

22 kVA
24V DC /50 VA
50V DC /100 W

-20 ... +40°C

A7 Podava¢c
25-LH-EUR
6203510

4-kladkovy,
motory

0.5 - 25 m/min
Euro
0.8-1.6 mm
1.0 - 1.6 mm

0.8 -1.6 mm

1.0 - 2.4 mm

0.8-1.2mm
50V DC

-20 ... +40 °C

380 x 250 x 170
mm

7.8 kg
IP21S
A
-40 ... +60 °C

Uo=80VvV-98V
85V -103V
87%

5.5 MVA

22 kVA
24V DC /50 VA
50V DC /100 W

-20 ... +40°C

A7 Podavac
25-LH-PP
6203502

4-kladkovy,
motory

0.5 - 25 m/min
PP
0.8 -1.6 mm
1.0 - 1.6 mm

0.8 - 1.6 mm

1.0 - 2.4 mm

0.8 -1.2mm
50 V DC

-20 ... +40°C

380 x 250 x 170
mm

7.8 kg
IP21S
A
-40 ... +60 °C

Pokles napéti

cca 1,2V (200 mA)

Vybavena fezackou dratu, plynovou trysku, kdd objednévky obsahuje
nastaveni vyvodu pro plynové i vodou chlazené trysky.

A7 Chladici jednotka

Objednaci kéd

6068220

Provozni napéti (bezpeénostni 400V -15..+20 %

napéti)
Max. tlak
Rozméry DxSxV

0.4 Mpa
570 x 230 x 280 mm

Hmotnost bez pfisluSenstvi 11 kg

Stupef ochrany
Objem nadrze
EMC tfida
Chladici vykon

Teplota skladovani

Provozni teplota

Typ snimace pritoku

IP23S

~3L

A

1kw
-40..+60 °C
-20 ..+40 °C
[1/min]




