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VYHRADN[ ZASTOUPENI KEMPPI PRO CESKOU REPUBLIKU



VYHODY ZARIZENI

® Multi-procesni svafovaci zdroj: MIG, 1-MIG,
pulse MIG, MMA a TIG

® ARC Mobile Control pfinaSi flexibilni zplsob, jak
pouzivat a ovladat svarecku.

® WiseRoot + pro optimalizaci svafovani kofene

® WiseThin+ pro optimalizaci svafovani slabych
plechi a svafovani v polohach: kvalita
smésného ochranného plynu s niz§imi naklady
ochranného plynu CO,

® WiseFusion - zvySeni produktivity svafovani,
postupové rychlosti az od 30 %. VySSi
penetrace oblouku pfi sniZzeni deformaci a T0O.

® WisePenetration precizni fizen prlvaru pfi
zméndach délek vyletu dratu.

® Funkce méfeni napéti oblouku, ktera zobrazi
aktualni napéti oblouku na displeji

® Kombinaci dvou podavacd dratu (pro rizné typy
piidavnych materiali) na jednom zdroji uSetfite
¢as

® Moznost propojeni s mezipodavacem
SuperSnake pro usnadnéni svafovani na dlouhé
vzdéalenosti - aZ 50 metri.

@® Svafovani konstrukei, trubek a potrubnich
systémd

® Teézky primysl

® Energetika, dopravni systémy

® NadrZe a tlakové nadoby

® Svafovani korozivzdornych oceli, hliniku




UNIVERZALNI NASTRO)

Inteligentni, flexibilni, aktualizovatelny

Produktové fada Kemppi FastMig X nabizi vysoce specializované feSeni pro svafovani a vynikajici kvalitu svafovani pro
naro¢né primyslové aplikace. K dispozici jsou tfi alternativni doporuéené konfigurace pro tfi rGizné acely:

® FastMig X Regular pro silné materidly a MIG / MAG pulse svafovani, pfedevsim pro svafovéni silnych plech,
® FastMig X Pipe pro svafovani kofene a potrubi

® FastMig X Intelligent pro svafovani v naroénych podminkach, pro vSechny materidly a procesy, véetné svafovani
tenkych plechi
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FastMig X Regular FastMig X Pipe FastMig X Intelligent

zakladni MIG/MAG pulzni svarovani - specialné navrZen ke svafovani potrubi - provSechny kovy a procesy
svarovani silnych plech - vhodny pro plechy - protenké plechy
svarovani korene z jedné strany - kopiruje nastaveni z jedné svarecky na
druhou
monitoruje, kontroluje a upravuje

parametry a nastaveni

VSechny tfi konfigurace jsou plné akualizovatelné a mohou Pouzivd se v konfiguraci s WFX podavacCi - tvofi svafovaci
byt optimalizovany pro specifické svafovaci aplikace vybérem  systém, ktery snadno splni veSkeré svafovaci potieby
vhodného softwarového balicku a programi Wise. a pozadavky na Fizeni jakosti pfi jakémkoliv svafovani. Vodou

Viechny konfigurace jsou vybaveny bud zdrojem FastMig X chlazend verze je doplnéna o chladici jednotku COOL X.

350 nebo FastMig X 450, ktery je multiprocesnim zdrojem
CC/CV idealnim pro synergické a pulzni svafovani MIG/MAG,
MMA svafovéni a TIG svafovani.




SVAROVACI SOFTWARY PRO ZVYSENI PRODUKTIVITY
A EFEKTIVITY SVAROVANI

ZVYSTE SVUJ PROFIT ZE SVAROVANI!

FastMig X umoZiuje svafovani Spickovymi svafovacimi procesy, vyvinutymi firmou Kemppi, které
zajistuji vyssi produktivitu a kvalitu svafovani. Pfestante ztracet cas, plytvat materiadlem, opravovat
chybné svary! FastMig X vam zajisti kvalitu, efektivitu a produktivitu, vice svafovani
a VYSSI PROFIT PRO VAS.

Dokonalé svafovani kofenovych vrstev bez podloZzky

WiseRoot+ je specidlni svafovaci proces uréeny na svafovani kofenovych vrstev bez pouziti podloZek. Proces je zaloZeny na
vysokorychlostnim kontrolovani a fizeni parametr( hofeni oblouku. Svafovaci proces je nastavitelny s frekvenci az 20 milionkrat za
sekundu a na v8echny zmény reaguje precizni nastavitelny systém podavace dratu. Diky této revolucni te chnologii se vyznacuje
WiseRoot+ jedinecnou stabilitou hofeni oblouku, spravnym prlvarem a idedInim tvarem provedenych kofenovych svard. FastMig X
pfindsi novou troven v pfesnosti a spolehlivosti fizeni svafovaciho oblouku.

Svarujte 0 80 % vice za den a uSetfite 50 % nakladi na praci
a pfidavny material s procesem WiseRoot+

_60_ SVAROVA MEZERA A0
v 7 v
N ! ) Korenova vrstva vl i
Ld y 120mm/min 220 mm/min L y
3mm Xmm
obsah mezery
Al Al= 67 mm? A1=33 mm? Al

rychlost svarovani vyplfiové vrstvy V1:
Vi ) 220mm/min 220 mm/min Vi

n rychlost svafovani vypliiové vrstvy V2: m .
—14AmM o50mm/min neni potfeba jij6 mm

Celkové naklady na svafovani Celkové naklady na svafovani
Cas: 16,8 min/m Cas: 8,8 min/m
Cena préce: 115 KE/m (400 K¢/h) Cena préce: 60 K&/m (400 K¢E/h)

Cena pfid. materidlu: 180 KE/m Cena pfid. materidlu: 95 KE/m



Jak uSetfit 230 000 K¢ za rok na svareCe
a zkratit pracovni ¢as 0 32 % s procesem WiseRoot+

Test svafovani s procesem WiseRoot+ a funkci Match Log
Svafovani s celulézovymi elektrodami (MMA) vs. WiseRoot+

Cas svafovani jedné trubky Tvorba strusky a rozstfiku
.‘ .‘ Tvorba strusky ’ e 74dn4 struska
‘ ‘ a rozstfiku i‘ el nebo rozstfik znamend
zvySuje ndklady minimdlIni ndklady
“ " " kv(li opracovani na opracovani
Qaap [ po svafovani, po svafovani,
Rychlost svafovani (cm/min) Pocet svafovanych trubek za osmihodinovou pracovni sménu
' 10. 154

25¢cm
20cm
15cm

10cm
5cm

*Porovnani svafovani kofenové vrstvy na trubce s primérem 530 mm. Cas hofeni oblouku = 20 % a hodinové néklady na praci svéfece = 400 K&/h

Optimalné koncentrovany oblouk pro Gsporné a produktivni svafovani

Funkce WiseFusion automaticky zajistuje optimalni délku svafeciho oblouku pfi pulznim a synergickém MIG/MAG svafovani. UdrZuje
optimalné kratky svafovaci oblouk a dokonale fidi pfenos pfidavného materidlu jakoz i svarovou lazen pfi svafovani ve vSech
pozicich. S funkci WiseFusion bude svafovaci oblouk Uzky a koncentrovany.

® WiseFusion umozZiuje o 30 % zvysit
rychlost svafovani.

® Diky koncentraci oblouku snizuje az o 25 - T T T =
% mnozstvi tepla vneseného do svaru.

MENE VNESENEHO TEPLA
¥

MENE DEFORMACT
A4

MENE OPRAV
¥

USPORA CASU A NAKLADU

® Navic uSetfite na pfidavném materidlu,
nebot WiseFusion umoZziiuje svafovani
v (zké svarové mezefe s Gkosem jen 40°.
V porovnéni s tradi¢nim tkosem 60° tak
dokdaZe uSetfit aZz 38 % pfidavného
materidlu pfi svafovani plechu
s tloustkou 20 mm.




WisePenetration

Rovnomérny privar i pfi zméné délky vyletu dratu

Kemppi WisePenetration je specidlni svafovaci funkce, jez zajidtuje rovnomérnost priivaru i pfi zméné délky vyletu dratu. Bez svafovaci
funkce WisePenetration se zvétSenim délky vyletu dratu snizi redlné parametry svafovaciho proudu, ¢imZ dochazi k nedostate¢nému
nataveni a nedostate¢nému privaru spoje. WisePenetration zabrafiuje poklesu proudu aktivnim pfizplsobovanim rychlosti podavani
dratu. Tim se zajisti rovnomérny privar, spoj ma pozadované mechanické vlastnosti a pfedchazi se vzniku chybnych svarg.

® Konstantni proud dlouhy Vylet dratu:
= rovnomérny kompletni privar

= pozadovana kvalita

idedIni

® Neni potiebné jemné doladovani parametri
= vy$Si efektivita prace

kratky

® Efektivni vyuZiti vykonu zdroje
= lispora energie
méneé rozstfiku
méné oprav a praci po svafovani
tispora nakladi

® ZjednoduSeni prace pro svafece 30 mm
= moznost pIné koncentrace na vlastni svafeci dlohy
= snizeni chybovosti

240 A 280 A 330A
1-MIG + WisePenetration 280 A 280 A 280 A
RGT- Reduced Gap Technology
RGT je inteligentn{ FeSeni pro spolehlivé svafovani (izké Zmena standardd: - Ghel rozevieni 20° -
mezery mezi materialy a7 do sily 30 mm, bez potfeby -> sniZeni po¢tu svarovych housenek potfebnych pro vypinéni
dal$iho specidlniho vybaveni. Zmen$eni Ghlu znamena -> §n|zen| cva’su na’vyhotovepj svaru
zvy$eni efektivity a produktivity svafovani -> lispora pfidavného materialu

-> méné vnesené tepelné energie

Snizeni dhlu rozevieni na 20° Méné svarovacich prlichod 38% Uspora na ¢ase svarovani 25% Uspora plniciho materialu



Zajisténi rovnomérného prlvaru a precizné fokusovaného oblouku
- Schopnost systému udrZet silny a konstantni oblouk a stabilizovat jeho vykon i pfi zméné délky vylevu
- Koncentrovany a pfesné zaméfeny oblouk - minimalizace rizika nepriivaru

® WisePenetration- udrZuje stalou silu oblouku nezavisle na délce vylevu dratu az do vzdéalenosti 35mm od ZM

® WiseFusion- zaji$tuje G¢inny a koncentrovany oblouk, minimalizuje mnozstvi vneseného tepla, snizuje deformace

. Konvenéné
. 7 vrstev
uhel rozevieni 45°

Spotieba svafovaciho materialu:

thel rozevieni 45° - 372 mm?
thel rozevieni 20° - 281 mm?
rozdil - 91 mm?

Uspora pfidavného materialu 25%

RGT
5 vrstev
uhel rozevieni 20°

Cas svafovani:

¢as svarovani s Ghlem rozevieni 45° - 810 s
¢as svarovani s Ghlem rozevieni 20° - 505 s
rozdil - 305 s

Uspora ¢asu pro vyhotoveni svaru 38%

WiseThin+

Efektivni svafovani tenkych materiali

Svafovaci proces WiseThin+ je uréeny pro svafovani tenkych ale i silnéjSich materialG vertikdIné smérem nahoru. Tento speciélni
svafovaci proces je zaloZzeny na modifikovani zkratového procesu MIG/MAG svafovani. Umoziuje kvalitni svafovéni, jak se smésnymi
ochrannymi plyny, tak i s CO,

Srovnani nakladi na ochranny plyn p¥i STEJNE kvalité svafovani:

iiiii iii' por

Klasické svafovani KemppiWiseThin+
Cena plynu (Ar+18% CO0,): 25 lahvi x 2 300K¢/ lahev Cena plynu (CO,): 25 lahvi x 1 400KC / ldhev

57 500 K¢ 35 000 K¢

%
q

Pfedpoklad

¢as: 1rok= 220 pracovnich dni, 8 hodin denné s 20 % Cistého ¢asu svafovani
Ochranny plyn: 250 000 litrii = 25 lahvi roéné
WiseThin+ je proces optimalizovany pro svafovani s pInym dratem a C0, ochrannym plynem.
Umozni vam dosahnout vyrazné dspory ndkladii pFi svafovani materidlli o sile 1 aZ 5 mm.
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Objednaci kady
Fastigx .|

FastMig X 450 zdroj 6103450
FastMig X 450 zdroj bez ovladaciho panelu 610345001
FastMig X 350 zdroj 6103350
FastMig X 350 zdroj bez ovlddaciho panelu 610335001
FastMig X 350MV zdroj 6103353
WFX 200 podavac* 200 mm 6103520
WFX 300 podavac* 300 mm 6103530
WFX 200 P Fe podavac* 200 mm 6103521
WFX 200 P Ss podavac* 200 mm 6103522
WFX 300 P Fe podavac* 300 mm 6103531
WFX 300 P Ss podavac* 300 mm 6103532
WFX 200 AMC podavac* 200 mm 6103523
WFX 300 AMC podavac* 300 mm 6103533
WFX 200-T podavac* 200 mm 6103524
WFX 300-T podavac* 300 mm 6103534
WFX 300 P-T podavac* 300 mm 6103535

* Cetné WisePulseMig licence a MMA procesd.

Softwary

Funkce MatchLog Zahrnuto ve WFX 200 & 300 AMC 9991017
Funkce MatchChannel Zahmuto s MatchLog licenci

WisePulseMig licence pro puls Zahrmuto ve vSech WFX podavacich 9990417
Funkce WiseFusion Zahrnuto ve véech WFX podavacich 9991014

kromé verze T

Funkce WisePenetration Zahrnuto ve WFX 200 & 300 AMC 9991000
Balicek programdi pro svafovani oceli Zahrnuto ve WFX 200 & 300 P 99904274
Balicek programii pro svafovani nerezové Zahrnuto ve WFX 200 & 300 P 99904275
oceli

Funkce WiseRoot+ Zahrnuto ve WFX 200 & 300 P 9990418
Funkce WiseThin+ Zahrnuto ve WFX 200 & 300 AMC 9990419

POZNAMKA: WiseRoot+ a WiseThin+ procesy nejsou dostupné se sub podavacem SuperSnake

Informace o objednani

FastMig X Regular Pipe Intelligent
Zdroj FastMig X 350, FastMig FastMig X 350, FastMig FastMig X 350, FastMig
X450 X450 X450
Podavat WFX 200 WFX 200 P Fe, WFX200 ~ WFX 200 AMC
PSs
WFX 300 WFX 300 P Fe, WFX300  WFX 300 AMC
PSs
Chladici jednotka  Cool X Cool X Cool X
Svafovaci proces  MMA MMA MMA
MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
Syn MIG Syn MIG Syn MIG
Pulse MIG E;:fcil'f':fréfg{)‘e PIPe pise MiG
Double Pulse E%Zbézll;;;iep%csg;% Double Pulse
Software WiseFusion Wise Fusion WiseFusion
WiseRoot+ WisePenetration
Match Log WiseThin+
Match Log

Pracovni balicek (21ks)  Pipe balicek ocel Fe Balicek ocel (14ks)

(25ks)
Pipe bali¢ek nerezova
ocel Ss (17ks)

Balicek ocel pro
WiseThin+ (8ks)

Balicek nerezova ocel
(12ks)

Balitek hlinik (12ks)

Mobilni ovladani Arc Mobile Control

Zemnici kabel

Zemnici kabel

MMA svafovaci kabel

MMA svafovaci kabel

Propojovact kabely, vzduchem chlazené
FastMig X 70-1.8-GH

FastMig X 70-5-GH

FastMig X 70-10-GH

FastMig X 70-20-GH

FastMig X 70-30-GH

- pro dalsi délky kontaktujte ARC-H, a.s.

Propojovaci kabely, kapalinou chlazené
FastMig X 70-1.8-WH

FastMig X 70-5-WH

FastMig X 70-10-WH

FastMig X 70-20-WH

FastMig X 70-30-WH

- pro dalsi délky kontaktujte ARC-H, a.s.

5m,50 mm
5m, 70 mm
5m, 50 mm
5m,70 mm

18m
5m

10m
20m
30m

18m
5m

10m
20m
30m

6184511
6184711
6184501
6184701

6260468
6260469
6260470
6260471
6260472

6260473
6260474
6260475
6260476
6260477

Dalkové ovladace

GXR hotakovy ovladac
Jednotka déalkového ovladani R20

Jednotka dalkového ovladani
R30 DataRemote

Jednotka dalkového ovladani
R30 DataRemote

Prodluzovaci kabel délkového ovlddani
Délkové ovladaci panel X 37

5m
5m

10m

10m

GXR10
6185419
6185420

618542001

6185481
6103800

Chladici jednotka Cool X
Arc Mobile Control Adaptér

Topna skfifi KWF 200/300
Magneticka svorka (zemnici kabel)
Magneticka svorka (kabel pro snimanf
napéti)

SuperSnake GT02S sub podavat
SuperSnake GT02S sub podavat
SuperSnake GT02S sub podava¢
SuperSnake GT02S sub podavaé
SuperSnake GT02S W sub podavat
SuperSnake GT02S W sub podava¢
SuperSnake GT02S W sub podava¢
SuperSnake GT02S W sub podava¢

SuperSnake GT02S synchronizaéni
jednotka sub podavace pro MXF a WFX
podavace

KV 200 montazni deska pro dva
podavace a jednotku TIG

Drzak pistole GH 30
Transportni vozik PM 500
DataGun-zafizenf pro instalaci softwaru

Zahmuto u WFX
200/ 300 AMC

600 A
200A

10m
15m
20m
25m
10m
15m
20m
25m

6068200
6103100

6185288
9871570
9871580

6153100
6153150
6153200
6153250
6154100
6154150
6154200
6154250
W004030

6185249

6256030
6185291
6265023



Technické specifikace

FastMig X
Pripojovaci napéti
Jmenovity vykon

Vystup 40 °C

Svarovaci proud a rozsah napéti

Maximalni svafovaci napéti
Napéti naprézdno

Napéjeni naprézdno

Uginik pfi max. proudu
Efektivita pfi max. proudu
Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi skladovani
EMC trida

Stuperi ochrany

Rozméry

Hmotnost

Vhodny pro pouZiti generétoru

3~50/60 Hz
60 % ED
80 % ED
100 % ED
60 % ED
80 % ED
100 % ED
MMA

MIG

MMA

MMA
MIG/MAG, Pulse

DxSxV

350
400 V (-15...+20 %)

16.0 kVa
15.3 kVa

350A

330A

15A/20V - 350 A/46 V
20 A/12V - 350 A/46 V
46V

450
400V, -15..+20 %
221KkVa

16.0 kva
450 A

350A

15A/20'V - 450 A/46 V
20 A/12V - 450 A/46 V
46V

U0=70-98V,Uav=50V UO=70-98V,Uav=50V

U0=80-98V

100 W

0.85

87 %

-20...+40 °C
-40...+60 °C

A

IP23S

590 x 230 x 430 mm
38kg

WFX 300 / 300 AMC

Vystup 40 °C

Rychlost podavani
Mechanismus podéavani
Priimér podévacich kolecek
Plnici draty

Civka

Rozméry
Hmotnost

60 % ED

100 % ED

o Fe, Ss

o PInéna elektroda
oAl

max. hmotnost /
max. 0

DxSxV

520 A

440 A
1-25m/min
Duralorque
32mm

0.6 -1.6 mm
0.8-20mm
08-24mm

20 kg / 300 mm

625 243 x 476 mm
125kg

WFX 200 / 200 AMC / WFX 200 P (Fe and Ss)

Vystup 40 °C

Rychlost podavani
Mechanismus podavani
Primér podévacich kolecek
Plnici draty

Civka

Rozméry
Hmotnost

60 % ED
100 % ED

o Fe,Ss
o PInénd elektroda
oAl

max. hmotnost /
max.

DxSxV

520 A

440 A
1-25m/min
4 kladkovy
32mm

0.6 -16 mm
0.8-20mm
0.8-24mm
5kg /200 mm

510 x 200 x 310 mm
94 kg

U0o=80-98V

100 W

0.88

87 %

-20...+40 °C
-40..+60 °C

A

IP23S

590x 230 x 430 mm
38kg

350MV - 230 V rozsah 350MV - 400 V rozsah

220V -10% ... 230 V +10%

16.0 kVa

15.3 kVa

350 A

330A

15A/20 V- 350 A/46 V
20 A/12V - 350 A/46 V
46V
U0=70-98V,Uav=50V
U0=80-98V

100 W

0.90

83 %

-20...+40 °C

-40...+60 °C

A

IP23S

590 x 230 x 580 mm
49kg

380V -10% .. 440 V +10%

16.0 kVa

15.3 kVa

350 A

330A

15A/20 V- 350 A/46 V
20 A/12V - 350 A/46 V
46V
U0=70-98V,Uav="50V
U0=80-98V

100 W

0.88..0.82

85%

-20..+40°C

-40...+60 °C

A

IP23S

590 x 230 x 580 mm
49kg

WFX 300 P (Fe and Ss)

Vystup 40 °C 60 % ED 520 A
100 % ED 440 A
Rychlost podavani 0.5 - 25 m/min
Mechanismus podavani GT04
Priimér podévacich kolec¢ek 32mm
Plnici draty o Fe, Ss 0.6-20mm
o PInéné elektroda ~ 0.8-24mm
oAl 0.8-24mm
Civka max. hmotnost / 20 kg / 300 mm
max.
Rozméry DxSxV 590 x 240 x 445 mm
Hmotnost 131 kg



FastMig X

FastMig X série je vysoce variabilni multifunkéni
digitdlni, mikroprocesorem fFizené invertorové
pulzni zafizeni. Napfiklad nabizi pfipojeni dvou
podavacl, coz umoziuje velmi rychlou zménu
svafovaciho procesu, velikosti nebo typu dratu.
Wise feSeni poskytuje vétsi flexibilitu pro speci-
fické svafovaci aplikace: napfiklad, WiseRoot+
spliiuje zvlastni pozadavky kofenového svarova-
ni a pfesné méfeni napéti na oblouku a umoz-
fuje snadné a pfesné ovladani zafizeni. Pfes-
né méreni napéti oblouku (k dispozici ve vSech
modelech FastMig X) zajiStuje, Ze WPS jsou vZdy
dodrzovany, bez ohledu na délku svafovacich
kabeld.

V zavislosti na VaSich potfebach mate moznost
zafizeni kdykoliv aktualizovat, nebo si nechat
rozSifit o jakykoliv dalSi svafovaci SW z fady
Wise. Systém je navrZen tak, aby spliioval pfisné
pozadavky ISO 3834, NORSOK, ASME a normy EN
1090.

Spojte kvalitu svafovani svého FastMig X a umé-
ni fizeni kvality spoleénosti Kemppi k vySSim
svafovacim standarddm ve VaSi vyrobé.




